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© Vonrichtung zum durchstrSmenden Behandein von Textilgut od. dgl. 



© Bei einer durchlSssigen Slebtrommel zur vor- 
zugsweisa warmebehandlung von Textilgut, Vliesan 
Oder insbesondare Papier besteht die Trommelman- 
tefflMche aus einer Honigwabenstrul(tur. die aus axial 
ausgerichtoten, im wesentfichen in radialer Richtung 
sich erstredcenden Blechstreifen hergestellt ist, die 
ungebogen sind und benachbart jewetis zicl(zackf5r- 
mig gebogene Blechstreifen aufweisen. Die Verbin- 
dung an den Bertihrungsstelien mit den gerade aus- 
gerichteten Blechstreifen erfolgt durch Nieten. Diese 
Nieten kdnnen auch durch Schrauben ersetzt wer- 
den. Die durchlassige Trommel kann aber auch le- 
diglich aus den schmalen Blechstreifen und zusStz- 
llch schmalen Stegen bestehen. Die Stege sind in 
Umfangsrtchtung ausgerichtet und sind Tail der den 
sleb^rmlgen Belag tragenden Verblndungselemente 

Szwtschen den Blechstreifen. Die auch als Abstands- 
halter dienenden Verblndungselemente sind einstOk- 
^kig ausgeblktet und verbinden zwei t:>enacht>arte 
CD Blechstreifen. Die Verbindung der Abstandshalter mit 
CAden Blechstreifen ist durch Schrauben bewirkt Die 
IpSchrauben kdnnen auch ohne Kopf hergestellt sein. 
r"Die benachbarten Enden von zwei in Umfangsrich- 
^tung folgenden Schrauben sind dann in eine Mutter 
08ingeschraubt die ihrerseits von einem passenden 
^Vert)indungselement umfaftt sein kann. 
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Vorrichtung zum durchstromenden Behandeln von Textifgut od. dgL 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum durchstrSmenden Behandeln von Textilgut 
VDesen Oder insbesondere Papier mit einem gas- 
fOrmlgen Oder flQsstgen in der Vorrichtung umge- 
wSIzten Behandlungsmrttel mit einer unter Saugzug 
stehenden, stimseltig Bdden aufweisanden durch- 
ISssigen Trommel als Transportelement welche an 
ihrem Umfang mit einem siebfOrmlgen Belag t>e- 
deckt ist wobei zwischen den Bdden der Trommel 
wabenartig ^ch berOhrende und an den BerOh- 
nmgsstellen mrteinander verbundene Blechstreifen 
angeordnet sind. deren Breitenausdehnung sich im 
wesentlichen in radialer RIchtung erstredcL 

Bne Vorrichtung dieser Art ist durch die DE-PS 
14 60 525 belcannt Sie zeichnet sich im Gegensatz 
zu den Qbiichen Siebtrommetkonsbruldionen mitge- 
lochtam Blech durch eine hohe Durchl3ssiglceit 
aus, wenn auch die Herstellung mrt erhdhten Ko- 
sten vertxmden ist I^ese entstehen b^ der Her- 
stellung des wat)enf5rmlgen Qitters, bei dem die 
Blechstreifen an einer Unzahl von BerQhrungsstei- 
len miteinander fest vertxinden werden mOssen. Im 
allgemeinen erfolgt die Vert)indung durch einen 
SchweiBvorgang. vfoM zunSchst einmaJ auf die 
DE-OS 18 46 376 hingewlesen werden soil. Auch 
bei der US-PS 4 050 131 wird das wabenfarmige 
Qitter durch Schweifien hergestellt jedoch sind 
dort nur die axial ausgerichteten, ungetx)genen 
Blechstreifen aus einem StOck hergestellt wShrend 
das dazwischen angeordnete wat)enfdrmige Qitter 
aus loirzen BlechstQcfcchen besteht Das Ver- 
schweiBen der Blechstreifen hat den wesentlichen 
r4achtell. daB bei der dabel entstehenden WSrme 
das Material QefQgeverinderungen er^hrt, die zu 
Materialspannungen fOhren. die sich sofort oder 
aber auch erst spiter in der RundlSufigkeit der 
Trommel negativ auswirken kdnnen. 

Um die Aufwendigkeit des SchwelBvorganges 
und auch die GefUgeverinderungen zu umgehen, 
ist es durch die DE-PS 12 94 178 bekannt. die 
Verbindung an den Kreuzungsstellen des waben- 
fSrmigen Gitters durch zwischen diese Kreuzungs- 
stellen angeordnete Epoxydharz-Schichten zu er- 
m6glichen, wobei Jedoch auch dIese Kunststoff- 
schichten erwirmt werden mOssen. um die t>e- 
nachbarten Metallflachen miteinander zu verklet>en. 
AuBerdem hat ^ch herausgesteilt, daB diese Klebe- 
verbindung auf die Dauer nicht fest genug ist und 
insbe^ndere den wechselnden TemperaturansprO- 
chen belm kait auflaufenden und dann w3rmebo- 
handelten Textilgut nteht standhilt. Dies gilt auch 
fQr die Verbindung der wabenartig sich kreuzenden 
Blechstreifen mit Hilfe z.B. eines Silbertotes. das 
auf die Kreuzungsstellen radial auBen aufgelegt 



wird und beim ErwSnmen zwischen die f=iachen der 
unmittelbar benachbarten Blechstreifen fiieBt. Auch 
hier ist die Festigkeit auf die Dauer unbefriedigend. 
Man ist infoigedessen wieder zurQckgegangen 

5 zu der aitbekannten SchwelBverbindung. wob^ auf 
die US-PS 3 590 453 verwlesen werden soil Die- 
ser Patentschrift nach werden die SchweiBnghte 
Jedoch ntoht Qber die ganze L9nge der unmittelbar 
benachbarten Schenkel gezogen. sondem an den 

10 axial zuelnander ausgerichteten Blech streifen der 
zickzackf5nmig getx)genen Art werden radial auBen 
und radial innen kreisfSrmige Ausnehmungen In die 
Blechstreifen gegeben, an denen allein die 
SchwelBnaht zwischen also dem wabenartig gebo- 

15 genen Blechstreifen und dem axial ausgerichteten 
Blechstreifen gezogen wird. Wie aus der Zeich- 
nung der US-PS 3 580 453 zu ericennen. sind 
auBerdem die zickzackfdnmig gebogenen Blech-^ 
streifen aus einem schmileren Blechstreifen herge- 

20 stellt, damit am AuBenumfang eine Doppelung t>zw. 
Verdreifachung des Querschnittes des axial ausge- 
richteten Blechstrelfens und damit eine Behinde- 
rung der Durch8tr5mf3higkeit der Trommel vermle- 
den ist Dieser Vorteil muB jedoch durch e!n zu- 

25 sStzliches Gitter. das radial auBen auf die axial 
ausgerichteten. ungebogenen Blechstreifen aufzu- 
schleben ist, wieder gutgemacht werden. 

Als weiterer Stand der Technik Ist die DE-PS 
19 46 376 zu nennen. Dort veribinden die Blech- 

30 streifen jedem Blechstreifen zugeordnete At>stand- 
haKer, die U-fdrmig ausgebildet sind und mit Ihrer 
RQckseite an den Blechstreifen verschweiBt sind. 
Die beiden Arme der Jeweiligen Abstandshalter 
Qberiappen sich im Bereich der MItte zwischen 

3S zwel nebeneinander angeordneten Blechstreifen 
und sind dort je nach dem gewQnschten Abstand 
txcw. je nach dem jeweiligen Durchmesser der 
Trommel miteinander verschweiBt Bne Trommel 
dieser Art ist erhebiich einfacher herstellbar als die 

40 Konstruktionen nach z.B. der DE-PS 12 94 178 
Oder der US-PS 3 580 453. deren Trommelkdrper 
aus zickzack^rmlg In Achsrichtung verlaufenden 
und miteinander durch VerschwelBen vertMjndenen 
Metallstreifen gebildet ist derart, daB der siebf5r- 

45 mige Belag eine Uenenwabenartige Konstruktion 
aufweist Bnzelne At)standshaiter sind demgegen- 
Qber leichter herstellbar. auch IMBt ^ch der ge- 
wQnschte Trommelmantel leicht montieren. Nach- 
tellig Ist nach wie vor die Notwendigkeit des Ver- 

50 schwelBens der Abstandhalter unterelnander und 
mit den Blechstreifen, was Materialspannungen er- 
zeugt. die fDr die geforderte Rundlaufgenauigkeit 
der Trommel von groBem Nachteil sind. 

Der Erfindung llegt die Aufgat>e zugrunde. eine 
Vonrichtung anfangs genannter Art derart waiter 
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auszubflden. daB die Herstellungskosten einer sol- 
chen wabenfSrmlgen Slebtrommel erheblich ver- 
mindert werden. wobei Jedoch die StabilitSt der 
Trommel nicht beeintrSchtigt werden darf und ins- 
besondere eine GefQgeverMnderung des Metalls 
beim Herstellen der Verbindungen der Wabenstruk- 
tur vermieden ist 

Zur Lfisung dieser Aufgabe sieht die Erfindung 
vor, daB die Verbindung der Blechstreifen durch 
quer durch die BerOhrungsstellen der Blechstreifen 
bewegte und an diesen verklemmte Befestigungs- 
mittel erfolgt Als Befestigungsmittel sieht der Erfin- 
der Im wesentOchen Nieten vor. die vorzugsweise 
warm verpre0t werden sollen. Es ist jedoch auch 
eine Schraubverbfndung denkbar. b^ der dann 
Qberhaupt keine WSrme beim Herstellen der Wa- 
ben entstehen wOrde. 

Die beste Wabenstruktur ist die aus z.B. der 
US-PS 3 590 453 her bekannte Struktur. Dort er- 
streckt ^ch ein Blechstreifen von Boden zu Boden 
ungebogen gerade. An diesem sind beidseitig sple- 
gelbildlich zickzackwabenfdrmig gebogene Blech- 
streifen angeordnet und mit dem a3dal ausgerichte- 
ten Blechstreifen fest verbunden. Wie gesagt sol- 
len hler diese Blechstreifen an den Kreuzungssteh 
len durch z.B. eine Niet miteinander vert>unden 
werden. Es Ist auch vorteilhaft wenn die Verbin- 
dung mit den beidseitigen B5den durch Nieten 
erfolgt und zwar tndem der axial ausgerichtete 
Blechstreifen an selnem bodenseitigen Ende recht- 
winkDg umgebogen und dann mit dem jeweiligen 
Boden durch eine Niet od. dgi. vertHinden ist Da- 
bei ist es vorteilhaft wenn - In Umfangsrichtung 
gesehen - abwechselnd der axial gerichtete Blech- 
streifen nur an dem linken Boden und der nSchst- 
fblgende nur an dem rechten Boden befestigt ist, 
um zumlndest teilweise noch eine ElasHzHMt der 
wabenfonmlgen Struktur zu erzielen. Dfese Bastizi- 
t§t ist vorteilhaft z.B. bei einer Entrommelvorrich- 
tung. bei deren Drehung um 360* eine AbkQhIung 
des Trommelmanlels am Bniauf durch das Aufle- 
gen des katten Materials um mindestens 100 - 
1 50 C entsteht 

WIe bekannt. ist es zu vermeiden. daB die 
Wabenstnjktur an den Kreuzungssteflen der Blech- 
streifen eine Verdoppelung Oder Verdrdfachung 
des Materialquerschnitts erfdhrt Dies erfolgt beim 
Stand der Technik durch Herstellen der Waben- 
stnjktur durch unterschiedlich breite Blechstr^fen. 
und zwar werden die ztokzackformig get)ogenen 
Blechstreifen schmaler ausgefOhrt als die axial aus- 
gerichteten. Dies hat jedoch den Nachteil, daB das 
auf dem AuBenumfang der axial ausgerichteten 
Blechstreifen aufzubringende. feinmaschige Sieb 
nun zu wenig AuflagefiSche auf den Blechstreifen 
hat weswegen bei der US-PS 3 590 453 noch ein 
zusStzliches GItter aus besonders schmal ausgebil- 
deten Blechstreifen in SchGtze der axial ausgerich- 



teten Blechstreifen eingelassen ist. Diese Struktur 
des Qitters Ist jedoch sehr aufwendig und teuer in 
der Herstellung. weswegen die Erfindung weiteriiin 
vorschlSgt daB Qt)er die ganze LSnge, sber nur die 

5 unmittelbar miteinander vertnindenen. parallel zu- 
einander ausgerichteten Schenkel der wabenf5mnig 
gebogenen Blechstreifen an ihrem radial auBen lle- 
genden Rand durch eine z.B gestanzte, vorzugs- 
weise U-f5rmige Ausnehmurtg gegenOber den 

TO schrMg verlaufenden Schenkein im AuBendurch- 
messer reduztert sind. Damit ist vermieden. daB an 
den VeriDindungsstellen der Wat>ensbruktur eine 
Verdoppelung bzw. Verdreifachung des Material- 
querschnitts der Blechstreifen im Bereich des Au- 

/5 Bendurchmessers der Trommel entsteht Jetzt ha- 
ben aber die Blechstreifen an den schrMg ausge 
richteten Schenkein nach wie vor den gtek:hen 
AuBendurchmesser wie die axial ausgerichteten un- 
gebogenen Blechstreifen. so daB das auf die Au- 

20 Benkanten der Blechstreifen aufzulegende, siebfdr- 
mige Gewebe genOgend StQtzflfichen hat um 
glelchmMBig rundum aufzuDegen. 

Die oben definierta Vorrichtung umfaBt als Be- 
standtell der MantelflSche eine Wabenstruktur. bet 

25 der ein Toil des Blechstreifens vor der Montage 
wechselseitig gebogen werden muB. Dabei ist vor- 
teilhaft die schweiBfreie Vert)lndung dieser Blech- 
streifen. In Ausgestaltung dieser Grundldee soil 
weiterhin eine Trommelkonstruktlon gefunden wer- 

00 den, die auf die t>ekannte Wabenstruktur verzichtet 
vielmehr mit leicht montiert>aren Abstandshaltsm 
gemSB oben genannter Art zwischen den Blech- 
streifen arbeitet die aber zusStzllch so ausgebikiet 
sein sollen. daB eine SchweiBverbindung vermie- 

36 den werden kann und dennoch eine optlmale 
DurchlSsslgkeit bis zu 90% fQr das durchstrdmen- 
de Ruld gegeben Ist. 

Zur L5sung dieser Aufgabe sieht die Erfindung 
in Ausgestaltung der Vom'chtung nach der DE-PS 

40 19 46 376 vor. daB 

a) die Verbindungselemente Jewells einstflckig und 

b) dem Sollat>stand der unmittelbar t)enachbarten 
Blechstreifen entsprechend breit ausgetMldet sind 
und 

45 c) beidseitig mit den angrenzenden Blechstreifen 
fest vert)unden sind. 

Diese teste Vert>indung kann durch an den 
Verbindungselementen t)efestigte Bolzen, die au- 
Ben ein Gewinde aufweisen, oder zweckmSBiger- 

50 weise durch quer durch die Vertxndungselemente 
geschobene Schrauben oder Nieten erfolgen, die 
zumlndest durch zwei der benachbarten Blechstrei- 
fen geschoben und von aufien mit diesen ver- 
klemmt sind. 

55 Die erfindungsgemSBen Abstandshalter welsen 
einen besonderen Querschnitt auf, der aus Grtin- 
den der Festigkeit der Trommelgesamtkonstruktion 
und auch aus QrQnden der guten LuftdurchlSssig- 
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keit der Trommel und letztfich zu einer ausreichen- 
den Abdichtung von der Innenselte der Trommel 
her besonders ausgebildet ist Diese Konstruktion 
geht aus der Rgurenbeschreibung Im einzelnen 
hervor und ist unmlttelbarer Gegenstand dieser An- 
meldung. 

In weiterer Ausgestaltung dieser Vcrrichtung 
sieht die Erflndung vor. dafl Schraubenkopf und 
benachbarta Schraubenmutter zwischen zwei be- 
nachbarten Blechstreifen aus elnem StQck herge- 
stellt sind. Damit haben die Schrauben also keinen 
Oblichen Schraubenkopf. sondem dieser Ist In die 
Mutter der zugeordneten. in Umfangsrichtung fol- 
genden Schraube eingeschraubt Fblglich ist die 
Trommel Qber die ganze MantelfiMche an jedem 
Verbindungsetement gleich stabll, ot)gieich keine 
SchwelBkonstruktion vorGegt, vielmehr die Trommel 
aus einzelnen Schraubeiementen besteht 

Ue erfindungsgemiBe Vert)lndung ist noch 
vorteilhafter, wenn die Muttem innerhalb eines sol- 
chen Vert^ndungselementes angeordnet sind. so 
daB auch an den Schraubstelien ein das Siebgewe- 
be haltender Steg vorhanden ist 

In der Zelchnung sind mehrere AusfUhrungs- 
belspiele der Vonlchtung nach der Erflndung dar- 
gestellt Es zeigen: 

FIgur 1: einm Schnitt langs durch ekie Qt>Ih 
che Siebfrommelvonichtung. deren Blechmantel 
hier aus einer honigwabenfdrmigen Oder ailein aus 
eirter streifenfdrmigen Blachstruktur hergesteilt Ist 

Rgur 2: In der Draufsicht hIer die honigwa- 
benfSrmlge Blechstnjktur. 

Rgur 3: einen Schnitt entlang der Unie IIHII 
nach Rgur 2. 

Rgur 4: in vergrdB^er Darstellung in der 
Draufsicht eine Blechstrelfenstruktur des Trom- 
melmantels, 

Rgur 5: werterhin in vergroBerter Darstellung 
einen Schnitt entlang der Linie V - V nach Rgur 4, 

Rgur 6: in perspektivischer Darstellung eIn 
At>standshalter gem§6 Rgur 4 und 5. 

Rgur 7: in vergrdfierter Darstellung in der 
Draufsicht ebenfalls eIne Blechstrelfenstruktur des 
Trommelmantels mit anderer Anordnung des Ab- 
standshalters und 

Rgur 8: weiterhin in vergro6erter Darstellung 
einen Schnitt entlang der Linie VIII - VIII nach Rgur 
7. 

EKe Sletitrommelvorrlchtung nach Rgur 1 be- 
steht aus elnem rechtecklgen Gehiuse 1, das 
durch eine Zwischenwand 2 In einen Behandlungs- 
raum 3 und einen Ventilatorraum 4 unterteitt ist Im 
Behandlungsraum ist Jewells eIne Siebtrommel 5 
und konzentrisch zu dieser im Ventiiatonraum eIn 
Ventilator 6 drehbar gelagert SelbstverstSndllch 
kann der Ventilatorraum auch In elnem davon ab- 
getrennten, hler nicht dargesteltten, gesonderten 



VentilatorgehSuse angeordnet seln. Jedenfalls setzt 
der Ventilator das Innere der Trommel 5 unter 
Saugzug. Auch Ist die Trommelkonstruktion an ei- 
ner NaBbehandlungsvonichtung, die auch nur zum 

5 Absaugen von RQssigkelt dienen kann, Gegen- 
stand der Anmeldung. Die Gesamtkonstruktion ist ^ 
dann entsprechend anzupassen. 

GemSB der Rgur 1 sind aber ober- und unter- 
halb des Ventilators 6 jewells Helzaggregate 7 an- > 

10 geordnet, die aus mit Heizmedium durchfk>ssenen 
Rohren bestehen. Im allgemeinen sind die Trom- 
meln mit der hier nur interesslerenden 
Blechstrelfen-Struktur mit elnem sehr groBen 
Durchmesser get>aut und die Trommel wird Qt>er 

75 fast die ganze UmfangsfUche mit dem zu behan- 
detnden Textilgut bedeckt. Im Bereich der Auflage 
und der Wiederabnahme des Textilgutes Ist die 
Trommel Jedoch von innen gegen den von innen 
herrschenden Saugzug abzuschirmen. weswegen 

20 in der Rgur 1 die Innenabdeckung 8 dargestellt 1st. 
die jedoch t>ei diesem AusfUhrungsbeisplel auch in 
Hohe der Trommelachse ortsfest angeordnet seln 
kdnnte. Um die BlechstreHen-Struktur der Trommel 
Ist auBen eIn felnmaschiges Sieb 9 geschlungen. 

25 das an der Stimseite der Trommel an den telden 
B5den befestigt ist 

Bne wat)enf5rmlge Struktur der Siebtrommel 5 
ist aus Rgur 2 in der Draufsicht ersichtiich. Sie 
besteht aus axial ausgerichteten Blechstreifen 10. 

30 13, deren Breltenausdehnung sich im wesentiichen 
in radlaler Richtung erstreckt Dabel erstreckt sich 
eIn Blechstrel fen 10 Jewells ungebogen vom Bo- 
den 11 zum Boden 12 gerade. Beidseltig dieses 
gerade ausgerichteten Blechstreifens sind dann 

35 zickzackformig wat>6nartig getx)gene Blechstreifen 
13 angeordnet, die mit dem axial ausgerichteten 
Blechstreifen 10 fest vert)unden sirtd. Die teste 
Verbindung Ist durch Nieten 14 bewirkt Die Nieten 
werden zweckm9Blgenweise warm verpreBt. so daB 

40 eine 100%lge Verbindung hergesteilt ist ohne daB 
die Blechstreifen sich gegenelnander verschlet>en 
k5nnen. Sell>stverstSndtich sind zum Durchschle- 
ben der Nieten 14 durch die Blechstreifen Bc^run- 
gen 15 notwendig, die mit Vorteil wMhrend des 

45 Biegevorganges der zlckzackfSrmlgen Blechstrei- 
fen 13 gleich hineingestanzt werden kdnnen. 6e- 
mMB Rgur 3 Sind zwel dieser Nieten 14, 16 Qber- 
einander angeordnet. so daB auf jeden Fall eine 
auch fOr eine vieljMhrlge Benutzung dauerhafte Ver- * 

so bindung erzeugt ist 

Es ist zweckmaBig. diese Wabenstruktur auch 
mittels Nieten an den stimseitigen Boden 11 und ^ 
12 zu befestigen. Dazu sind die gerade ausgerich- 
teten Blectistrelfen 10 an Ihrem jeweiligen boden- 

55 s^gen Ende 17 rechtwinklig umgebogen und mK 
dem zugeordneten Boden 11, 12 durch eine Niet 
18 befestigt Dabel ist es aus GrOnden der Elastizt- 
t3t der wat)enf6rmlgen Struktur zweckmiBIg, wenn 
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- in Umfangsrichtung gesehen - abwechseind der 
axial ausgerichtete Blechstreifen 10 nur an dem 
linken Boden 12 und der nichstfblgende nur an 
dem rechten Boden 11 befestigt ist Um eine be- 
sonders stabile, aber dennoch elastfsche Trommeh 
struktur zu bekommen. ist nur der axial gerichtete 
Blechstreifen 10 am zugeordneten Boden 12 befe- 
stigt bei dem unmrtteibar benachbart eine Niet 14' 
angeonjnet Ist, wShrend der Blechstreifen 10 mit 
der entsprechend der Wabenfbrm etwas entfemt 
angeordneten Niet 14 an dem gegenOber liegen- 
den Boden 11 oder un^ekehrt befestipt ist 

Die bezeichneten Nieten 14, 14^ kdnnen mit 
Vort^l auch durch Schrauben 21. 2l' erselzt wer- 
den. 

Wie gesagt ist auf die AuBenflache der Wa- 
benstruktur ^n fetnmaschiges Sieb 9 zu legen. 
Dieses muB sett)stver8tSndlich eIne genQgende 
Aufiagefiache haben, damit es slch auf Dauer nicht 
durchbiegt Um dies zu bewirken, sind die Blech- 
streifen 10, 13 der wa benfdmnigen Struktur alle 
glelch breit ausgebildet. wie es aus Figur 3 ersicht- 
Bch ist An der tfinge der parallel zueinander aus- 
gerichteten Schenkel 13' der wabenf5rmig geboge- 
nen Blechstreifen 13 jedoch, die unmittelbar an den 
gerade ausgerichteten Blechstreifen 10 anllegen, 
sind (flese Schenkel 13 radial au8en vorzugsweise 
durch U-f5nmig ausgestanzte Ausnehmungen 19 
gegenQt)er den schrSg vertaufenden Schenkein 13* 
Im Aufendurchmesser reduziert Dadurch ist der 
Gesamtquerschnrtt der drei net)enelnander ange- 
ordneten Blechstreifen 13. 10. 13 an den Kreu- 
zungsstellen vermindert so da0 eine glelchmi^lge 
Luftdurchlissigkeit auch an diesen Kreuzungssteh 
len bei gleich breit ausgebildeten Blechstreifen 
mSglich ist Damit die Aufienstruktur auch exakt 
mnd verlSuft ist nach Herstellung der Wabenstruk- 
tur diese an der AuBenflSche zu bearbeiten. 
Zweckm^ig erfolgt dies durch Schleifen. Selbst- 
verstMndlich gilt dies auch am Innendurchmesser 
der wabenfdrmigen Stniktur. die auch hier insge- 
samt mit einem gleichen Innendurchmesser verse- 
hen ist so daB die InnenatKleckung 8 auch an 
einer grSBeren f=13che des Mantels anGegt 

Bne im Gegensatz zu Rgur 2 Jetzt nur mit 
geraden Blechstreifen 10 versehene Blechstreif^ 
Struktur ist aus Rg. 4 und 7 zu sehen. 

Sie besteht aus den gleichen axial ausgerrchte- 
ten Blechstreifen 10, deren Breitenausdehnung aus 
Rgur 5 ersichtfich ist und sich wiederum im vire- 
sentilchen in radlaler Rtohtung erstreckt Damit Hegt 
also glelchfails der siebfdrmige Belag 9 nur auf 
den radial auBen angeordneten Kanten der Blech- 
streifen 10 auf. Die Blechstreifen 10 sind mit einem 
definierten Abstand nebeneinander an den Mden 
Boden 11. 12 durch Schrauben oder Nieten befe- 
stigt Damit bei Auflage des dwells zu behandeln- 
den Textilgutes. Papiers od. dgl. dieser Abstand 



Qber die Breite der Trommel 5 beibehalten wird, 
sind als At)standshalter dienende, im ganzen mit 
20 bezeichnete Verblndungselemente vorgesehen. 
die mittels Schrauben 21. 2l' mit den Blechstreifen 

5 10 verbunden sind. 

Die Verblndungselemente 20 kdnnen jeweils 
auf LDcke zueinander angeordnet sein. so wie es in 
dem linken Teil der Rgur 4 dargestellt ist Diese 
KonstnMon hat den Nachteil. daB eine grdBere 

10 Anzahl. aber kOrzerer Schrauben mit Muttem in der 
Qesamtkonstruk tion der Trommel vorgesehen 
sind. bzw. montlert werden mQssen. im rechten 
Teil der Rgur 4 ist dagegen eine Konstruktion 
dargestellt, bei der joweils zwei der Verbindungs- 

75 elemente fluchtend hintereinander angeordnet sind 
und nur durch eine durch beide dieser Verbln- 
dungselemente hindurchgehende Schraube 21 mit 
den Blechstreifen 10 verfounden ist Diese auch 
hier wiederum auf LUcke zueinander angeordneten 

20 Verblndungselemente haben dann einen gr5Beren 
freien Abstand voneinander, so daB slch auch eine 
grossere LuftdurchlMssigkeit Qber die GesamtflM- 
che der Trommel erglt>t Es ist dann jeweils eine 
Schraube wenlger verwendet was sich at>er nur im 

26 Zusammenhang mit dem Kopf und der notwendi- 
gen Mutter der Schraut^e k>emerkbar macht Selbst- 
verstSndlich sind auch drei oder noch mehr der 
Verblndungselemente. wie es Im mittleren Teil der 
Rg. 4 dargestellt ist hintereirtander morrtierbar. je- 

30 doch muB dabei beachtet werden. daB auch die 
Festigkeit der Trommel erztelt wird. 

Die VerbirKlungselemente 20 sind gemaB Rg. 
4 Oder 6 etwa doppel-T-f5nmig ausgebildet Dieser 
Querschnitt erglbt sich aus der notwendigen festen 

35 Anlage der Verblndungselemente 20 an den Blech- 
streifen 10. Der Doppel-T-Querschnitt bedingt eine 
stabilere und venvindungssteifere Gesamtkonstruk- 
tion der Trommel. Die Verblndungselemente sind 
jedoch nicht Qber ihre ganze Hdhe mit den Ran- 

40 schen 22. 23 ausgebildet sondem nur im Bereich 
der sie durchdringenden Schrauben 21, wie dies 
aus Rg. 5 oder 6 ersiclrtlich ist Die radial auBen 
liegenden Berelche des Verfoinduhgselementes be- 
stehen ledigHch aus dem schmalen Steg 24. auf 

45 dem dann zusMtzlich - net)en den Blechstreifen 10 
• der siebfdnnige Belag 9 aufiiegt. Dadurch ergibt 
sich nur eine SuBerst geringe GesamtauflageflSche, 
nSmlich 10% der gesamten UmfangsflMche der 
Trommel. Damit ist die Trommelmantelflache zu 

50 90% luftdurchiSsslg. Wenn sich auch der Quer- 
schnitt der Verbindungselemente radial einwMrts er- 
weltert so erhdht sich insofem nur die tuftdurch- 
strdmung in dem Raum zwischen den die Trom- 
melstniktur bildenden Qementen. Dies hat jedoch 

55 keinen EnfluB auf die Luftdurchldssi^it der Trom- 
mel und hat fOr den Durchstrdmeffekt also fOr die 
Behandlung des jeweils aufHegenden Gutes keine 
Bedeutung. 
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Aus dar Rgur 5 ist der radiate Chjerschnitt der 
Verbmdungselemente 20 ersichtGch. Der doppel*T- 
fdrmige Querschnitt gemlB Rgur 4 Oder 6 ist in 
der Rgur 5 durch den rechteckigen Ransch 22 
erkennbar. Dieser Ransch erstreckt sich weder bis 
zur radial auten noch bis zur radial innen Qegen- 
den iCante des Blechstreifens 10. Das Verbindungs- 
eiement 20 ist insgesamt sehr dQnn ausgebildet. 
und zwar nur so nnassiv. daB die notwendige Fe- 
st'gkeit erzielt ist und die das Verbindungselement 
20 durchdringenden Schraut)en 21. 21 ' ausrei- 
chend gehatten sind. Die MaterialstSr1<e im Berelch 
des stebf5rmigen Belages 9 ist durch den Stag 24 
SuBerst dOnn. Es schlieBt sich dann zur Aufhahme 
der er^en Schraube 21 ein rohrfdrmiger Teii 25 
an. Wetter radial einwSrts ist bis zur nSchsten 
Schraube 21 ' eine Wandung 26, die im Querschnitt 
aus QewichtsgrQnden schmaler ausgebiidet isL Es 
fblpt dann der rohrfSrmlge Teil 27 fUr die Schraube 
21 . an den sich bis zur radial innen liegenden 
ICante des Blechstreifens 10 der Fu0 28 des Ver* 
bindungselementes 20 anschliefit Dieser FuB 28 Ist 
wiedenjm etwas breiter ausgebildet. damit eine 
ausrelchende Abdichtung der lufldurch- und iuflun- 
durchlSssigen Telle mil Hilfe der Innenabdeckung 8 
mogllch ist 

Bm dem AusfQhrungsbeispiet nach Rg. 7 und 
8 sind wie belm Beispiel nach Rg. 4 und 5 die 
Blechstreifen 10 ebenfalls mit einem definierten 
Abstand net)eneinander an den beiden Bdden 11, 
12 durch Schrauben Oder Nieten befestigt Damit 
bei Auflage des Jewells zu behandelnden Textilgu- 
tes. Papiers od. dgl. dieser At)startd Qber die Breite 
der Trommel beit)ehalten wird. sind wiederum als 
Abstandshalter dienende, im ganzen mi 20 be- 
zeichnete Verbindungselemente vorgesehen. die 
mitteis anderer Schrauben 29, 30 mit den Blech- 
streifen 10 vertninden sind. Die Verbindungsele- 
mente 20 stnd die glelchen wie In Rgur 6 darge- 
steitt Ene Schraube besteht nonmalerweise aus 
einem integrierten Schraut)enkopf und - auf der 
anderen S^ - aus einer Schraubenmutler. Diese 
Tatsache hat bet der in Rg. 4-5 t>eschriet>enen 
Trommelstruktur eine SchwSchung der Trommeh 
konstruktlon, der HaHerung der Blechstreifen Im 
Nachbarbereich dieser Schraubenkopfe bzw. - 
muttem zur Folge. AuBerdem herrscht eine andere 
FDehkraft an dem Schraubenkopf und der Schrau- 
benmutter. Zur Vermeidung all die^ Nachteile 
werden nur noch 'Stangen' 29, 29': 30. 30' mit 
Gewinden an den beiden Enden und Muttem 31 
verwendet. die Jewells zwei dieser in einer Linie 
hintereinander angeordneten "Stangen" verbinden. 
Die neuen Muttem 31 soQten so lang sein wie ein 
Vertundungselement 20, womit es ein solches zu- 
mindest im At>stand vollstarKfig ersetzt Es ist 
zweckmSBig. wenn sich die SchFaut)enenden in der 
jeweii^en Mutter 31 berOhren. Notfalis sind E^st- 



anzplSttchen in den Muttem einzugeben. 

Es ist besonders vortellhaft, wenri die Muttem 
31 von einem Vert»ndungselement 20 umfaBt sind. 
Bel der Montage werden also die Muttem auf die 

5 Schraut>enenden aufgeschraubt und festgezogen. 
Anschliefiend werden die speziellen Verbindungs- 
elemente 20' auf die Muttem 31 geschoben. eine 
weitere "Stange" 29. 29'; 30, 30' in die Mutter 31 
bis zum Ende geschraubt und dann die weiteren 

70 Blechstreifen 10 plus Verbindungselemente 20 auf- 
gerelht. At^schliessend sieht dann die Trommel aus 
wie in Rg. 7, rechtes Detail, dargestetit Damit sind 
Befestigungselemente rund um die Trommel nicht 
mehr erkennbar. 

15 

Ansprttche 

1. Vorrichtung zum durchstrdmenden Behan- 

20 dein von Textilgut Vllesen oder Pafxer mit einem 
gasfdrmigen oder flOssigen In der Vonichtung um- 
gewSizten Behandlungsmittel mit einer unter Saug- 
zug stehenden, stimseltig Bdden aufweisenden. 
durchlSsslgen Trommel als Transportelement wel- 

25 che an ihrem Umfang mit einem sietrfdmnlgen Be- 
lag bedeckt ist, wobei zwischen den Bdden der 
Trommel wabenartig sich berOhrende und an den 
Bertlhrungsstellen miteinander verbundene Blech- 
streifen angeordnet sind, deren Breitenausdehnung 

30 sich im wesentlichen in radialer Richtung erstreckt 
dadurch gekennzeichnet dafi die Verbindung der 
Blechstreifen (10, 13) durch quer durch die BerQh- 
rungsstellen der Blechstreifen (10. 13) t)ewegte und 
an diesen verklemmte Befestlgungsmittel erfolgt 

36 2. Vomchtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Befestlgungsmittel als Niet 
(14) ausgebildet sind. 

3. Vorrichtung nach Ansprulch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Befestigungsmittel als 

40 Schrauben (21 ; 29, 30) ausgebildet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1-3, dadurch 
gekennzeichnet daB an den BerOhrungsstellen der 
Blechstreifen Jewells zwei Nieten (14. 16) oder 
Schrauben (21. 21 29. 29'; 30. 30') Ubereinander 

45 angeordnet sind. 

5. Vorrichtung insbesondere nach Anspruch 1 - 
4 mit einer durchlSsslgen Trommel, deren waben- 
fdrmiges Gitter sich axial Qber die Trommel er- 
streckt wobei ein Blechstreifen ungebogen sich 

50 von Boden zu Boden gerade erstreckt und an dle- 
sem t)eidseitig splegelbikiiich zickzack-wabenfor- 
mig get>ogene Blechstreifen angeordnet und mit 
dem axial ausgerichteten Blechstreifen fest vertnin- 
den sind, dadurch gekennzeichnet daB ein axial 

55 ausgerichteter, gerader Blechstreifen (10) an sei- 
nem tx)denseitigen Ende (17) rechtwinklig umgetx>- 
gen und mit dem JeweiGgen Boden (11. 12) durch 
eine Niet (18) od. dgl. verfounden ist 
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6. Vonfchtung nach Anspruch 5. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB - in Umfangsrichtung gesehen - 
abwechselnd der axial ausgerichtete Biechstreifen 
(10) nur an dem linken Boden (12) und der nSchst- 
fblgende nur an dem rechten Boden (11) befestigt 
1st 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet dafi nur der axial ausgerichtete 
Biechstreifen (10) am zugeordneten Boden (12) 
befestigt 1st bel dem unmittelbar benachbart etne 
NIet (14) od. dgl. folgt wShrend der Biechstreifen 
(10') mit der entsprechend der^ Wabenform etwas 
entf^ angeordneten NIet (14*) od. dgl. an. dem 
gegenQbertlegenden Boden (11) Oder umgekehrt 
befestigt ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 • 7 mrt einer 
Wabentrommei, deren wabenformiges GItter aus 
Biechstreifen durch Blegen derseR>en hergestellt 
Ist dadurch gekennzetchnet daB die L5cher (15) 
fUr die Querverbindung der Biechstreifen (10. 13) 
beim Biegen gestanzt sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 mIt einer Wa- 
t)entrommel, deren wabenf5rmiges Gitter aus 
Biechstreifen durch Biegen derselben hergestellt 
Ist dadurch gekennzelchnet daB Ober die ganze 
LSnge - aber nur die unmittelbar mitelnander ver- 
bundenen parallel zuelnander ausgerichteten 
Schenkel (13') der w^nfdrmig getx^genen Biech- 
streifen (13) an Ihrem radial auBen llegenden Rand 
durch eine z.B. gestanzte, vorzugsweise U-f6nnr)ige 
Ausnehmung (19) gegenQber den schrSg verlaufen- 
den Schenkeln (13*) im Aussendurchmesser redu- 
zlert sind. 

10. Vonichtung nach Anspruch 9. dadurch ge- 
kennzelchnet daB der axial verlaufende, ungeboge- 
ne Biechstreifen (10) Ober seine ganze Lange den 
gleichen AuBendurchmesser aufweist wie^ die 
schrig zuelnander verlaufenden Schenkel (13 ) des 
wat)enf5rmig get)og6nen Blechstrerfens (13). 

11. Vonichtung nach Anspruch 9 Oder 10, da- 
durch gekennzelchnet daB der axial verlaufende. 
ungebogene Biechstreifen (10) Qber seine ganze 
LMnge den gietchen Innendurchmesser aufweist 
wie die Schenkel (13'. 13"") des wabenfSrmig gebo- 
genen Blechstrelfens. 

12. Vonichtung nach Anspruch 1 oder mehre- 
ren der vorhergehenden AnsprOche. dadurch ge- 
kennzelchnet daB 

a) die Befestlgungsmlttel als Verblndungselemente 
(20) und jewelis einstQckig und 

b) dem Sollabstand der unmittelbar benachbarten 
Biechstreifen (10) entsprechend breit ausgebiklet 
sind und 

c) beldseitig mit den angrenzenden Biechstreifen 
(10) fest verbunden sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12. dadurch 
gekennzelchnet daB das Verbindungselement zu- 
mlndest einseitig mit einem bolzenfdrmigen Dom 



versehen ist der durch eine entsprechende 6ff- 
nung in dem Biechstreifen geschoben und an die- 
sem befestigt ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13. dadurch 
5 gekennzelchnet daB der Dom des Verblndungsele- 

mentes mit einem Gewinde versehen und der 
Biechstreifen durch eine auf dieses Gewinde ge- 
schraubte Mutter mit dem Verblndimgselement ver- 
bunden ist. 

10 15. Vorrichtung nach Anspruch 12. dadurch 
gekennzelchnet daB das Vertxndungseiemerrt z.B. 
eine Sackbohrung mit innengewinde aufweist. in 
die durch den Blechstrelfdn hindurch eine Schrau- 
be etnschraubt>ar Ist . 

75 16. Vonichtung nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzetchnet daB das Verbindur>gselement Ot)er 
seine Lgnge (in Umfangsrichtung der Trommel) mit 
dner Ghjertx)hrung versehen ist durch die eine 
NIet Oder Schraube (21. 21 '; 29. 29^; 30. 30') 

20 bewegt>ar und mit den zwel t)enachbarten Biech- 
streifen (10) vert)indl}ar ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16. dadurch 
gekennzelchnet. daB die Niet Oder Schraube (21, 
21 29. 29'; 30, 30') zumindest drei der hintereln- 

25 ander benacht)arten Biechstreifen (10) verblndet 
und sich damit durch zumindest 2wei der VerUn- 
dungselemente (20) erstreckt 

15. Vonichtung nach Anspruch 12 - 17, da- 
durch gekennzek^net daB das Verbindungsele- 

30 ment (20) sIch Qber die Hdhe (Breitenausdehnung) 
des Blechstrelfens (10) erstreckt (Rg. 5.8). 

19. Vorrichtung nach Anspaich 18. dadurch 
gekennzelchnet daB das Verbindungselement (20) 
Qber seine Hdhe zweifach mit derr benachbarten 

35 Biechstreifen (10) verbunden. z.B. verschraubt oder 
vemletet Ist 

20. Vorrichtung nach Anspruch 12 - 19. da- 
durch gekennzelchnet daB das Verbindungsele- 
ment (20) radial auBen zu einem Steg (24) - also 

40 schmal - vorzugsweise hSchstens in der Breite der 
Blechstarke der Biechstreifen (10) ausgebiklet Ist 

21. Vorrichtung nach Anspruch 12 - 20, da- 
durch gekennzelchnet daB das Veri^indungsele- 
ment (20) radial innen zu einem FuB (28), also 

46 brelt zumindest der Breite Im Bereich der Quer- 
bohrungen (25. 27) od. dgl. entsprechend ausgebll- 
detist 

22. Vonichtung nach Anspruch 18 - 21, da- 
durch gekennzek:hnet daB das Verbindungsele- 

50 ment (20) Qber seine Hohe geschtossen, also ohne 
Querdffnungen. ausgebildet Ist 

23. Vomchtung nach Anspruch 18-22. da- 
durch gekennzelchnet daB das Verbindungsele- 
ment (20) Qber seine Unge stegfdrmig. also insge- 

55 samt mit einer schmalen. nur der Festigkelt genO- 
genden Wandung (24 - 27) versehen und nur im 
Bereich der Bohrungen (25. 27) od. dgl. und radial 
Innen am FuB (28) breiter ausgebildet ist 
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24. Vorrichtung nach Anspnich 16, dadurch 
gekennzeichnet daB Schraubenkopf und benach- 
barte Schraubenmutter zwischen zwei benachbar- 
tan Blechstreifen (10) aus einem StQck (31) herge- 
stallt sind. 5 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24. dadurch 
gekennzeichnet daB zwei in elner Unie hlntereinan- 
der angeordnete Schrauben (29.30) durch nur eine 
Mutter (31) miteinander verbunden and. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, ro 
dadurch gekennzeichnet daB Schrauk>enkopf und 
-mutter (31) in ihrer ULnge dem eines Vert)indungs- 
eJementas (20) entsprichL 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch 
gekennzeichnet daB die die Vert)indungselemente fs 
(20) mit den Blechstreifen (10) verbindende Viel- 

zahl der Schrauben (29. 30) ohne Unterbrechung 
inn einer Linie rund um die Trommel (5) angeord- 
net sind. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 24 - 27. da- 20 
durch gekennzeichnet daB die Schraut)en (29. 30) 

sich innerhalb der Mutter (31) berOhren. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 24 - 28, da- 
durch gekennzek:hnet daB die Muttem (31) inner- 
Mb eines Vertrindungselementes (20') angeordnet ss 
isL 
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